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硬木对家具及其他木制品是很好的材料，但也是生产过程中一个重要的成本因素。
大多数行业及其供应商-例如钢/铝型材、螺丝等-已经制定了包括计划，计算及仓储成本的标准，以降低客户的成本。

我们Pollmeier已经理解并遵循同样的道路。
通过Pollmeier规格料，我们使消费者能够以合理的价格购买可持续的、高质量的硬木。

许多客户案例研究已经清楚表明规格料是最具成本效益的选择。
与我们联系，我们可以一起计算您可节省的成本：components@pollmeier.com

POLLMEIER 使命

因标准的切割尺寸而节省成本

减少40%浪费，
无需横切和竖切

减轻工作量
无需横切和竖切

易于计算且可预测

交货尺寸即为成品
尺寸

减少废料处理

更低的运输，进口和
仓储成本

仓库现货直供

Pollmeier规格料--终极成
本节约方

减少材料成本
15-35%，
无切割浪费
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AAA 类
CCC 类

精准尺寸: 厚度精确校准到23.8 mm & 统一烘干后切割

轻度熏蒸，以确保色调一致
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表层预砂光

弦向切割保证精美木材纹理呈现

窑干并养生回潮到 7-9 % 
  内外一致含水率
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AAA | 4 面清    

至少90%的规格料板面干净，小节不归为缺陷。
至多10%板材存在自然特征*。

*详情请参阅第8页。
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至少90%的规格料板面干净，小节不归为缺陷。
四面允许有色差，例如水线、蓝变、矿物色。
至多10%板材存在自然特征*。

*详情请参阅第8页。
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CCC | 4 四面清有色差
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分类AAA&CCC,至多10%可能存在自然特征。
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小节 允许误差>1mm 矿物条纹 裂缝 | 开裂、
端裂*

*目前的检测系统很难识别端裂，因此薄板偶尔可能会包含端裂。

虽然我们满足了全球大部分客户期待的质量标准，但重要的是要注意到，我们的产品是天然的，可能会存在如小节及微
小色差等特征，以保持其自然外观。我们有意允许这些特征存在。

对于喜欢较少自然特征的客户，他们可能会发现有必要做额外的修整，以达到期望的的美感。
如果需要修整，那么使用相同厚度和宽度尺寸的短料将很有用。

如今的扫描技术很好，但它并不是完美的。因此，可能会出现检测过度或检测不足。以下自然特征的例子可能比我们的
质量描述大一些。

规格料的自然特征

即使有自然特征的出现，我们Pollmeier保证90%的材料将在没有任何返工的情况下可用。
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特别是在设计新的家具模型时，看看有哪些标准尺寸是很重要的，并尽可能高效地使用新标准来减少浪费和控制库存
量。巧妙地使用新的标准尺寸，可以在新家具模型的长久使用中节省大量成本。

此外，使用规格料在加工方面也有优势。 不再需要表面打磨。 用简单的台锯将边缘磨圆并砂光表面已经完全足够。 这
节省了额外的加工步骤，避免了材料损失 。

使用规格料是降低材料成本和节省资金的最简单的方法 。

关于使用规格料的一般建议
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如欲订购测试产品或索取免费样品，
请与我们联系。
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我们的产品均由PEFC认证

www.pollmeier.com  |  sales@pollmeier.com  |  +86 2157 6287 - 16  |  CN 04-2024

微信扫一扫    

关注我们的公众号

sales@pollmeier.com 

+86 2157 6287 - 16

南方大区

Lee Wang:  

+86 (0) 138 178 223 73

北方大区 

Sam Hu: 

+86 (0) 136 7183 6064

长三角区

Sue Lu: 

+86 (0) 136 517 55840

Aschaffenburg生产基地是全欧洲最大的硬木规格料工厂


