
Haya maciza cortada a medida
para reducir el coste del material
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La madera dura es excelente para muebles y otros productos de madera, pero también un factor de coste sig-
nificativo en su producción. La mayoría de las industrias y sus proveedores -por ejemplo, para perfiles de acero/
aluminio, tornillos, etc. - han desarrollado estándares para reducir los costes para el cliente, incluidos los costes de 
planificación, cálculo y almacenamiento.

En Pollmeier hemos comprendido esto y seguimos el mismo camino. Con Pollmeier COMPONENTS permitimos a 
los consumidores comprar madera dura sostenible y de alta calidad a precios asequibles. 
Muchos estudios de casos de clientes han demostrado claramente que COMPONENTS es casi siempre la opción 
más rentable.  Póngase en contacto con nosotros para que podamos calcular juntos su ahorro de costes: 
components@pollmeier.com

LA MISIÓN DE POLLMEIER 

AHORRO DE COSTES GRACIAS A LAS DIMENSIONES ESTÁNDAR DE CORTE A MEDIDA

Reduce el desper-
dicio en un 40% 

sin cortes a lo ancho 
| sin cortes en el 

largo

Facilita el trabajo 
sin cortes a lo ancho 

| sin cortes en el 
largo

Fácil de calcular y 
predecible

La dimensión 
entregada puede 
ser la dimensión 

final

Reduce la manipu-
lación de residuos

Menores costos de 
transporte, impor-
tación y almacena-

miento

Disponible 
en stock

COMPONENTES de Pollmeier: 
lo último en ahorro de costes

Reduce el coste 
de material en un 

15-35% 
sin residuos de corte

en el largo
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Clasificación AAA
Clasificación CCC

Dimensiones precisas: Espesor calibrado 23,8 mm y corte 
a medida tras el secado 

Ligeramente vaporizado,  
lo cual otorga un tono uniforme  
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Corte tangencial con atractiva  
estructura de anillos

Secado en cámara y condicionado hasta ob-
tener un contenido de humedad uniforme 
en la madera del 7-9 %

Superficie pre-cepillada
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AAA | 4 caras sin defectos  

Mín. 90% de los COMPONENTS están limpios, los nudos de punto 
(en inglés: pin knots) no se determinan como defecto. 
Máx. 10% de las láminas pueden tener atributos naturales*. 
 
*Para más detalles, véase la página 8.
 

Cara PosteriorCara Frontal

 23.8 m
m

 

(calibrated 

 thickness)

 42 − 125 mm

 

FRONT

BACK

200 − 3,000 m
m

Fo
to

s 
d

e 
m

u
es

tr
as

 a
le

at
o

ri
as

 p
ar

a 
vi

su
al

iz
ar

 lo
s 

re
q

u
is

it
o

s 
d

e 
cl

as
ifi

ca
ci

ó
n

. 
Po

si
b

ili
d

ad
 d

e 
d

es
vi

ac
io

n
es

 d
e 

co
lo

r 
(r

es
p

ec
to

 a
l o

ri
g

in
al

) 
re

la
ci

o
n

ad
as

 c
o

n
 la

 
im

p
re

si
ó

n
 y

 la
 f

o
to

g
ra

fí
a.

Cara
 Poste

rio
r

Cara
 Fro

ntal

23,8 mm grosor calibrado



Página 7

Mín. 90% de los COMPONENTS están limpios, los nudos 
de punto (en inglés: pin knots) o el color no se determinan 
como defecto. 
Variaciones de color permitidas en todos los lados, por 
ejemplo, corazón rojo, mancha azul, mineral.
Máx. 10% de las láminas pueden tener atributos naturales*. 

*Para más detalles, véase la página 8.
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CCC | El color no se considera defecto en las 4 caras 
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Clasificación AAA & CCC máx. 10% con posibles atributos naturales

Pollmeier COMPONENTS // Haya maciza
Haya maciza cortada a medida estándar para reducir el coste

nudos 
pequeños

aciertos y 
errores >1 
mm

vetas 
minerales

grietas | hendiduras, 
hendiduras termi-
nales*.

*Las grietas en los extremos son difíciles de reconocer con los sistemas de detección actuales, por lo que ocasionalmente las láminas 
pueden contener grietas en los extremos.

Aunque cumplimos las normas de calidad esperadas por la mayoría de nuestros clientes en todo el mundo, es 
importante señalar que nuestro producto, al ser natural, puede mostrar atributos como pequeños nudos y pe-
queñas variaciones de color para mantener su aspecto natural. Permitimos estos atributos intencionadamente.

Para aquellos clientes que prefieran menos características naturales, puede ser necesario realizar recortes 
adicionales para conseguir la estética deseada. Si es necesario recortar, resulta útil disponer de piezas más 
cortas con las mismas dimensiones de grosor y anchura.

La tecnología de escaneado actual es buena, pero no perfecta.  Por lo tanto, es posible que se produzcan 
sobredetecciones o infradetecciones.  Los siguientes ejemplos de atributos naturales pueden ser mayores que 
en nuestra descripción de calidad.

COMPONENTS con atributos naturales

Incluso en el caso de que se produzcan atributos naturales, Pollmeier garantiza que el 90 % de las 
piezas se podrán utilizar sin necesidad de volver a trabajarlas.

presencia de 
corteza

color en  AAA mancha azul
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Especialmente cuando se diseñan nuevos modelos de muebles, es importante echar un vistazo a las dimensio-
nes estándar disponibles y trabajar con los nuevos estándares de la forma más eficiente posible para reducir 
los residuos y limitar el inventario. El uso inteligente de las nuevas dimensiones estándar supone un importan-
te ahorro de costes durante la vida útil del nuevo modelo de mueble.

Además, el uso de COMPONENTS aporta ventajas en el procesamiento. Ya no es necesario fresar toda la 
superficie. Basta con redondear los bordes con una simple fresadora de mesa y lijar las superficies. Esto a-
horrar pasos de procesamiento adicionales y evita la pérdida de material. 

Utilizar COMPONENTS es la forma más sencilla de reducir el coste de material y ahorrar dinero.

Consejos generales sobre el uso de COMPONENTS
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Para realizar su pedido de prueba o solicitar muestras gratuitas, 
póngase en contacto con nosotros.

sales@pollmeier.com 
+49 36926 945 163

Pollmeier COMPONENTS // Haya maciza

Pruebe con Pollmeier COMPONENTS.

Nuestros productos cuentan con la certificación PEFC.

www.pollmeier.com  |  sales@pollmeier.com  |  +49 36926 945 163  |  ES 04-2024

El centro de producción de Aschaffenburg es la mayor planta de corte de madera maciza de Europa.


